
 

版权所有：苏州衡快激光科技有限公司

 

 

 

 

 

 

SLC系列 

ELC系列 

直流二氧化碳激光器 

用户手册 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



第 6 版  200 系列直流二氧化碳激光器用户手册 

部件号：1EAA98C02  第 2 页 共 26 页 

 

 

 

SLC/ELC 系列 

直流激励工业 OEM 二氧化碳激光器 

用户手册 

 
 

苏州衡快激光科技有限公司 
中国江苏省苏州市工业园区唯亭镇通和路 66号 

邮编：215122 

 

备件、服务和技术支持 

联系方式： 

电话号码：+86（0）512-67263864 

传真：+86（0）512- 67263864             

电子邮件：     slx@eco2laser.com                  

 

版权：苏州衡快激光科技限公司©2018 
本文件包含有由版权保护法保护的专有资料。本公司保留全部权利。未经苏州衡快激光

科技有限公司的事先书面同意，本文件任何部分均不得批露、复制或转载。本手册不提

供错误或遗漏的责任。版权和上述关于复制和利用的限制，将被扩展到任何可以包含此

文件内容的媒体上。 
商标 

 O’laser、eCO2
TM&JK LASERS是苏州衡快激光科技有限公司的商标。 

 其它品牌和产品名是它们各自持有人的商标或者注册商标。 



第 6 版  200 系列直流二氧化碳激光器用户手册 

部件号：1EAA98C02  第 3 页 共 26 页 

简介 

JKTM  Lasers 品牌封离式直流二氧化碳激光器是全球二氧化碳激光器的著名品牌，其技

术生产的二氧化碳激光器具有理想的光束波形，性能处于全球同类型产品的领先水平。 

JKTM  Lasers 原是 GSI 旗下品牌； 

2015年 4 月，通快旗下光纤激光器制造商 SPI 从 GSI收购了 JKTM  Lasers； 

2015 年 10 月，苏州天弘激光股份有限公司从 SPI 收购了 JKTM  Lasers 二氧化碳激光器

的相关资产、技术以及商标使用权； 

2017年 11 月，苏州天弘激光股份有限公司设立控股子公司苏州衡快激光科技有限公司，

由苏州衡快激光科技有限公司负责其二氧化碳激光器的生产和全球销售业务，同时苏州

衡快激光科技有限公司保留了原技术团队继续从事二氧化碳激光器的研发和生产，坚持

与原 GSI 相同在制造工艺、调试技术以及质量标准，向全球客户提供更为优质的服务。 

根据公司长期战略发展的需要。苏州衡快激光科技有限公司对该二氧化碳激光器同时采

用了两种商标：JKTM  Lasers和 O’laser。 

非常感谢您选择了本产品。您现在可以开始享用此高级激光系统优质可靠的品质了。如

果您对此系统有任何疑问，或者在使用它时有任何疑难问题，请即与我们联系。我们的

工程师和技术团队将随时为您提供专业的建议。 

建议您联系：苏州衡快激光科技有限公司 CO2激光器事业部 – 服务支持热线 

电话号码： +86（0）512-67263864 

传真号码： +86（0）512-          

电子邮件：                       

如果您要与客户中心联系，请准备好以下信息： 

⚫ 激光器的型号（SLCxxxx 激光器/ELCxxxx 激光器） 

⚫ 激光器的序列号 （HK-xxxx） 

⚫ 任何对故障诊断有用的其它信息 

请花一定的时间来阅读本手册。本手册以对所有使用本系统的人员相关的安全事项开始，并

含有与安装相关的详细信息。 

本手册介绍了激光头中部件的作用和每一种控制的功能。它描述了为了维持本产品的良好状

态而必须采取的重要的例行维护项目，也列举了查找故障的方法。 

最后，本手册附加了本激光器的技术信息和支持性文件。同时，它也涵盖了客户定制的系统

的特殊信息。 

我们提请您注意以下事项： 

 

 

警告：在给系统上电之前，请完全了解本手册中的此高功率激光器的安全操作和维护方面的特别重要的

注意事项。 

警告：如果本文没有提及，请不要对系统或者其部件进行改造或者调节。否则可能引起危险的激光辐射

暴露。 
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1. 安全 

1.1. 基本信息 

仅允许经过培训和授权的、完全了解必要的安全程序的人员使用此激光器。 

仅允许经授权的人接近此激光器。应该在其运行区域放置适当的警告标识。 

请遵守当地的相关设备的安全规程。 

1.2. 光学安全 

此激光器是高功率第4等级的二氧化碳激光器系统（IEC 825-1：2001）/IV （CDRH）。 

 

在系统运行时，所有人员必须随时佩戴经过认可的激光防护眼镜。必须确认此激光防护

眼镜与激光器发出的激光的波长相匹配。主红外激光束的波长为10.6微米。 

在激光辐射警告和激光器分类标签上有供选择适当的防护眼镜所需的信息。 

即使在佩戴激光防护眼镜时也不要直视主光束或者任何反射的激光光束 – 这可能会致

盲。 

确保激光光束没有被反射或者漫反射回激光头，否则会导致激光头光学部件的损坏。 

确保光束没有直接对着反射性物体。（注意：个人的首饰有潜在危险。） 

强烈建议将激光器放置在与眼睛不在同一平面的地方，并且不要指向房间的入口。注意

不要让激光射出窗户。 

光束与某些材料的相互作用会引起可见光辐射，并可能造成与可见光辐射相关的潜在危

害。这种情况下必须采取适当的保护措施。更多信息请参考1.6章节。 

1.3. 电力安全 

绝对不要试图打开电源单元或者冷水机的外壳。仅限有资质、熟悉该设备的技术人员进

行相关操作。在系统正常运行的时候并不存在电气危险。但必须保证： 

a) 激光头保护罩在其位置上； 

b) 电源在苏州衡快激光部提供的箱子中或者相同类型的其它围栏中； 

c) 接地良好。 

在激光头盖子或者高压电源没有被正确屏蔽的情况下运行系统，将会有触电的危险，因

此请特别要注意安全。在附近的人员应穿戴绝缘鞋并且脱下导电性的服饰（包括金属手

表）。如果必须要进行高压测量，请确保现场至少有两名人员。 

 

 

在激光头的连接器上有安全连锁端子，如有需要请进行连接（参考4.5章节）。 

警告：击穿激光管中的二氧化碳气体需要40kV的电压，其存在于激光头、高压电源以及它们之间

的高压连接电线上。 

警告：如果从激光管过来的低压回线开路、或者从电源侧断开，则激光管的低压端（输出端）

会出现致命性的高电压。高压电源通电时，请不要触摸激光管的尾端。 

警告：激光辐射会导致眼睛的严重伤害 – 包括致盲。请勿直视CO2或者氦氖激光光束。直接暴

露在CO2激光辐射下会对眼睛或者皮肤造成伤害。 

警告：该设备含有致命的直流和交流电压。即使在断电之后，此危险也可能存在。 
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1.4. 激光光阑 

通常OEM激光器中不会安装安全性的光束阻断器。需知这是一个为最终用户制造的设备中

的一个部件，在此设备中应该会安装防止激光暴露的适当的预防性装置和措施。 

1.5. 设备安全标准 

该激光器部件的设计遵循以下标准： 

◼ BS EN 60825 –  激光产品辐射安全：设备分类、要求和用户指南 

◼ BS EN 60204 –  机器安全 – 电气设备机械 

◼ BS EN 55011 –  射频辐射 

◼ BS EN 61000 –  EMC指令 

◼ 美国CDRH安全指令： 与21 CFR 1040.10和1040.11一致；与2001年7月26日关于激光

器的第50号通知不同。 

1.6. 声明 

使用本手册中提及的苏州衡快激光科技有限公司激光器分部的激光器产品，作为整机的

一个部件，并不能确保整机满足相关的机器指令。除非已经承认机器与指令的相关部分

兼容，否则不可以让机器投入运行。 

1.7. 参考书目 

为了更加安全地使用此激光器设备，建议阅读以下书籍： 

1） 激光器安全指南 

Laser Institute of America，12424 Research Parkway，Orlando Florida 

32826-3249，USA 

2） 激光器安全使用美国国家标准（ANSIZ136.1-1986） 

Laser Institute of America，12424 Research Parkway，Orlando Florida 

32826-3249，USA 

3） 激光产品辐射安全-设备分类、要求和用户指南(BS EN 60825) 

BSI，Linford Wood，Milton Keynes MK14 6LE，UK 

警告：虽然这些连锁可以在激光头罩子拆除后防止高压电源工作，但是220-240V（或者110V）

的交流供电仍可能存在于组件中的不同位置（与连锁开关的连接方式有关）。 

警告：二氧化碳激光管和高压电源在系统停机后的一段时间内都是带电的。在这些部件上或者

其附近工作时，请 

a) 将此电容对地放电（如果必需用手握住电线放电，请确保握住电线的绝缘部分）， 

b) 在断电后等待5分钟。 
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2. 安全标签 

本节展示的标签对于激光器的安全运行非常重要。在任何情况下均不允许拆除。必须立

即更换任何丢失或者有缺陷的标签。可以从苏州衡快激光科技有限公司购买备件。 

2.1. 激光辐射警告和分类标签 

 

注：标签上的值不是输出规格值，而为选择合适的眼睛防护用品而提供的信息。 

2.2. 激光光阑标签 

标签清楚地指示了激光光束在激光管上的出口在何处。 
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3. 准备和安装 

3.1. 简介 

200系列连续直流二氧化碳激光器系统由2个不同的部分组成：激光头（在第4单中说明）、

电力供应单元（高压电源）。这些项目有其各自的操作手册。所有这些项目均由苏州衡

快激光科技有限公司制造，且有一些共同的特点。由于进行了精密的设计，并采用了最

好的材料，因此具有优良的可靠性和耐久性；由于进行了模块化的设计，因此具有良好

的灵活性和成本效率。 

请注意：此系统是作为为终端用户所制造的设备的一个部件来提供的。买方有责任采用

各种连锁装置确保其符合法规要求。在运行前应该将激光头、冷水机、冷却液连锁单元

和高压电源上的用户接口的相关引脚连接到合适的监控或者控制装置上。 

针对最终用户的特殊应用需求，200系列和280系列工业二氧化碳激光器有以下光学配置

供用户选择。各种型号如下： 

◼ 200S 200W额定功率，光腰位于输出耦合器外1.1米。 

◼ 200AN 200W额定功率，包括一个同轴氦氖激光对准系统，光腰位于输出耦合器。 

◼ 280S 280W额定功率，光腰位于输出耦合器外1.1米。 

◼ 280AN 280W额定功率，包括一个同轴氦氖激光对准系统，光腰位于输出耦合器。 

以上规格详情请参考8.1章节。 

为了允许更大的灵活性，此激光头系统并没有包含所需要的高压电源（两个），以让最

终用户有选择合适的机构配置以将激光器集成进其系统的自由度。苏州衡快激光科技有

限公司可以为该系统提供高压电源。如果使用其它供应商的电源将会导致本激光头不享

受保修。 

3.2. 电力需求 

本系统符合BS EN 610101-1的要求，并且设计为在220-240V/50Hz交流电源下工作。根据

系统规格的不同，苏州衡快激光可以提供两种规格的高压电源：CWC100A和CWC140A。在

230V额定交流电压下，CWC100A与200x系列激光器匹配，各需要5A的电源供应；而CWC140A

与280x系列激光器匹配，各需要6A的电源供应。详情请参考CWC100系列高压电源用户手

册（部件号：1EAB00C02）。 

3.3. 冷却液要求 

系统需要一个带有水-制冷剂型热交换器的冷水机。冷水机要求使用蒸馏水，但是最好使

用去离子水。 

如果要让激光器运行于每秒钟1000Hz或者更高的脉冲下，需要将冷却水更换为丙二醇

（Dowfrost®）。在运行前请联系苏州衡快激光科技有限公司。 

冷水机必须要能提供温度在15-25℃、流量为7.2升/分钟（200x系统）或者8.0升/分钟

（280x系统）的冷却液。 

激光头的热容量约为1.5kW。 

3.4. 环境要求 

应该在室温为15-30℃、湿度为30-60%的环境下运行激光器。应该在防尘环境下使用此激

光器（污染分类等级2或者稍低的BS EN 1010-1和BS EN 60950：1992的规定）。 

必须对高压电源进行足够的通风。 

厂房必须要满足当地关于激光设备运行的安全标准。 
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3.5. 包装 

如果系统在到达时包装已经破损，在同意收货前必须在上注明损坏的程度。此外，必须

在72小时内通知苏州衡快激光科技有限公司-但最好立即通知。 

为了今后长期储存或者运输的需要，请保留此产品的包装。 

3.6. 激光头退运 

如果需要退回激光头，必须使用原有的完整的状态良好的包装：有泡沫衬垫的木箱。必

须事先与苏州衡快激光科技有限公司联系以得到批准和RMA号码。

 

请使用已提供的塞子密封冷却水的进出口。 

在激光头被重新放入到块并放入箱子之前，请在尾端上粘贴电气绝缘胶带以保护激光出

口。必须用泡沫海绵对激光器进行包裹，以提供必要的保护和缓冲。必须用螺丝对箱盖

进行紧固。在交付激光器时，原来使用的泡沫插入块的重新使用示意如下。当盖子固定

时，激光器顶部泡沫应该压紧到其厚度的一半。 

 

注意：苏州衡快激光科技有限公司使用的箱子是为工业激光头专门设计的。任何情况下

都不要破坏掉箱子的结构且不要在一个箱子内装运多个激光头。 

确保在箱子上粘贴以下标签： 

⚫ 每个面上都有“FRAGILE”标记； 

⚫ 顶部有“TOP LOAD ONLY”标记 

⚫ 各面都有“CAUTION HANDLE WITH CARE”标记 

警告：在运输前，必须对冷却水进行放液操作。可以先将水放掉，然后轻轻地从出口

吹入压缩气体以将液体完全排出。由于冷却水的快速连接器有自密封功能，因此必须

在这些冷却水管安装在激光头上的情况下进行放液操作。如果不这样操作，则可能导

致运输过程中激光头的损坏。 
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3.7. 安装程序 

如果没有特别要求，苏州衡快激光科技有限公司将不对OEM系统进行安装。 

 

 

 

图-3i：最小系统连接图 

1. 

警告：无论激光器是否在运行，在安装期间请佩戴安全眼镜。 

警告：确保所有光束直接进入适当的、能够吸收激光能量且不会过热的光束终止器内，

以产生最小的背反射和漫反射。 
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在拆除保护用塑料缠绕带之前，请确认已经满足所需水、电和环境方面的要求。 

2. 将激光头定位在高于冷水机的平面上，并从下面通过

其脚部螺丝孔（1/4-20UNC）进行固定。为避免产生

扭转力矩，请在输出端仅安装两个螺丝并在远端仅安

装一个螺丝。（如果需要，可以在支撑架的另一端重

新固定脚部。见图-3 ii） 

3. 将高压电源靠近激光头。OEM版本的电源（需要两个）

可以用其侧面的4个螺丝来固定。

 

4. 确保有足够的工作区间，对于冷水机和高压电源的通

风必须良好。 

5. 将两根红色高压线从两个高压电源连接到激光头（见

图-3i）。这些高压电线的标准长度为3m。 

6. 将高压电源连接到冷却器连锁单元（CIU）。 

7. 插入16路连接器。将其分开的两根电线（插槽的第1、2针）连接到高压电源的回线端。 

 

8. 通过适当的断路器，将电源连接到高压电源后部的输入滤波器上的中线和火线端子

上，并将接地线连接到高压电源盒中的接地连接螺栓上（详见高压电源操作手册）。

在此阶段不要打开系统电源。 

9. 确保系统适当地接地-例如：激光头第7针安全接地。 

10. 在激光头和冷水机之间进行水管连接。激光头有快速水管连接头，我们与激光器一起

提供了3/8英寸内径的塑料软管。再次检查软管是否有直接连接回冷水机或者直接连

接回激光头的情况，否则会造成损坏！ 

11. 将冷水机连接到冷却液连锁单元。用一个合适的电源开关将可关断的电源连接到冷水

机上。 

12. 将冷却水注入冷水机，然后运行冷水机并检查水流、渗漏、空气阻塞和各种管路的连

接。拆掉激光头的盖板并检查激光管中没有气泡、然后将盖子安装回去。 

13. 通过激光头的连接器，用适当的装置控制激光头（详见4章节）。将冷却水连锁系统

连接至高压电源的控制装置上。 

13.14. 如果需要的话，将1个IEC电源线插到激光头上。（仅限“A”版本） 

14.15. 打开系统的电源（详见5.1章节）并在低功率下（大约需要5mA电流）对激光器进

行点火实验。建议首先单独测试每个激光管。从2号高压电源上拆除25针连接器，然

后对主激光管进行点火实验。将1号高压电源的25针连接器连接到2号高压电源上，然

警告：确保插入的螺丝长度正确，确保它们不会

与内部零部件接触。最大插入深度为6.5mm。 

警告：这些连线对于激光器的安全运行极其重要。红色高压线不能同路径、不能

缠绕。此外他们不能被接地。 

警告：不能将不同电源之间的电流回路线接反，这十分重要。从某个高压电源连

接到某根管子，则从此管子出来的电流回线也必须要连接到此高压电源上。如果

没有这样做，将会导致严重的危险。 

将这些螺丝拆掉以便

对脚进行安装定位 
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后对第二激光管进行点火实验。如果一切顺利，从冷却器连锁单元到它们正确的高压

电源重新连接控制电缆引线。 

 

警告：任何情况下都不要试图对激光器进行调整。 

警告：如果在没有冷却水流动的情况下打开激光器，将会导致激光器在短时间内的严

重损坏。如果发生了这种错误操作，请立即关闭激光器但不要开启冷却水。重新启动

之前，等待二氧化碳激光管内管自然冷却到室温。（详见5.1章节） 

警告：以上错误操作导致的产品损坏将不能保修。 
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4. 激光器说明 

4.1. 综述 

图-4i 显示了 200 系列连续直流二氧化碳激光器的内部布局。激光管的两端用手工制作的硼

硅玻璃和超真空法兰盘进行密封。激光管的每一端均装配有一个电极（高压阴极上有保护帽）

和镜子。后镜的高反射表面朝向激光管内，输出镜片的部分反射面也朝向激光管内部。 

 
图 4i：200系列激光头布局图 

为确保激光管能在很长的时间内持续工作，激光管内采用了特殊的气体混合配方。当高压电

源供应到激光管上的电压（40kV左右）作用到激光管的电极上时，气体放电会将混合气体中

的二氧化碳激发到一个高非稳定能态。此非对称状态是不稳定的，因此，它们在返回到低能

态时会发射出能量，如果再次激发则重复此过程。这种持续的过程会在 10.6um 波长上产生不

可见的激光辐射。 

200 系列激光头内有两根激光管。每一根都会产生线性偏振激光束，但是它们的极化平面是

正交的。我们用一个有专利保护的合光技术将两个线性偏振光合并为一个光束。 

光学部件盒位于激光头内部，靠近两根激光管的输出耦合器。该光学盒中含有必要的光学器

件，能将两个单独的二氧化碳激光光束合并成一个光束输出。如果安装有对准用氦氖激光器

（“A”版本）的话，此光学盒也同样可以将其可见的激光束调节到与 10.6μm激光同向。 

薄膜式偏振镜用来将两个二氧化碳激光光束进行合并。两个二氧化碳激光管的输出光束被相

互垂直偏振并被放置在可以通过布儒斯特板进行合并的方向上。一个光学部件被安装到镜座

上以将第二激光管的光束偏转到远场的主光束上。此光学部件十分易碎，因此在其顶部安装

有一个保护板，在其周围使用工具时要特别注意。 

位于光学盒的右后部的第二激光管反射镜，其带有 10.6µm的反射镀层，可以用来将次激光管
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的光束反射到布儒斯特板上并与主激光管的光束进行合并。此镜片被安装到镜座上，并用来

将此激光管的输出在远场上调节到共轴并在近场上进行二轴调节。 

激光头由带有水管连接、16针用户接口连接器和一个 IEC主电源输入插座的外壳进行保护。

(详见图 4ii)。 

 

图4ii：激光头上的连接器 

警告：如果激光头不包含氦氖激光器，任何情况下都不能将IEC主引导线与插槽连接。 

指向光束系统（仅限“A”版本） 

我们用一个可选的 5mW的氦氖激光器（等级 III/IIIb）来产生一个可见的激光光束，来显示

主二氧化碳激光束会打到什么地方。此激光器被放置在两根激光管之间，并与它们平行。在

激光头顶部有一个旋转式的调节盘，此调节盘三个位置：a)开启；b)减光-减少输出；和 c)关闭-

完全阻挡。有一个与氦氖激光器装在一起的透镜组件将氦氖激光光束校准到在一个大的范围内有一个很小

的尺寸。 

氦氖激光器有自己的集成式的高压电源，此电源能产生大约 2100V 直流电压。其固定于保护

罩里面，并通过激光头连接器第 14针供给+3-31V 的直流信号来进行开关控制（详见.3 

章节）。此高压电源需要通过激光头的 IEC 连接器提供主电源，并且激光头外壳连锁解除并不影响

它的运行—虽然连锁是一个好的办法。 

一块瞄准镜将氦氖光束导向光束组合器，光束组合器将其与二氧化碳激光束进行平行化。光

束组合器的光学器件上的镀层可以在反射氦氖激光器的时候对主光束进行完全透射。 

激光头连接器 
 

16路用户接口(见图4 iii)细节如下。“S”和“N”版本激光器会用到第1、2、3、7、15

和16引脚，“A”版本激光器会用到第1、2、3、7、14、15和16引脚。 
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图4iii：激光头接口连接器（正视图） 

1号引脚： 1号高压电源的电流回线(与主电缆分开的紫色电线)。 

2号引脚： 2号高压电源的电流回线(与主电缆分开的黄色电线)。 

 

3号引脚： 在“S”和“AS”版本中，可以监测第3号引脚和第1号引脚之间的电压来监控

主激光管的工作电流。其标度为1V=10mA。请使用高阻抗的测量仪表来进行测

量，如果使用电子仪表，请在激光器已经开始放电之后再开启仪表。 

4号引脚： 未使用。 

5号引脚： 未使用。 

6号引脚： 未使用。 

7号引脚： 接地。 

8号引脚： 未使用。 

9号引脚： 未使用。 

10号引脚： 未使用。 

11号引脚： 未使用。 

12号引脚： 未使用。 

13号引脚： 未使用。 

14号引脚： 氦氖激光器开/关（仅限“A”版本）--该数字输入接受+3-32V直流电压以激

活固态继电器，固态继电器开启氦氖激光器的高压电源。 

15号引脚： 激光头外壳连锁-当激光头外壳在位置上时，该数字输入接地。当拆下激光头

外壳时，连接中断。为了让此连锁能正常工作，需要将此信号驱动连接到激

光器电源的“打开激光”(PSU Enable)的信号上。 

16号引脚： 在“S”和“AS”版本中可以监测第16针和第2针之间的电压来监控第二激光

管的工作电流。其标度为1V=10mA。请使用高阻抗的测量仪表来进行测量，如

果使用电子仪表，请在激光器已经开始放电之后再开启仪表。 

警告：这些引脚必须连接到正确的高压电源的高压回线中。(详见3.7.6章节)! 
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5. 操作程序 

5.1. 启动程序 

根据提供的系统不同而有所不同。以下程序适用于“A”版本：  

1) 开启冷水机电源。 

2) 向激光头内的氦氖激光器供电。 

3) 开启高压电源的电源。 

4) 根据所需的能量值在高压电源上进行控制设定。 

5) 打开氦氖激光器，确认主光束是否被对准。 

6) 打开高压电源上的“打开激光”(PSU Enable)信号，以启动激光器。 

7) 调暗或者关闭氦氖激光器。 

5.2. 关机程序 

根据提供的系统不同而有所不同。以下程序适用于“A”版本： 

1) 关闭主光束（如果氦氖激光器也是打开的话，请关闭它）。 

2) 关闭高压电源。 

3) 关闭冷水机。 

5.3. 工作电流限制 

最小电流： 

如果电流设置低于2mA，激光管的放电可能会不稳定。如果放电不稳定，输出将不稳定并

且光斑模式将会变差。 

请在运行时检查最小电流的大小。 

最大电流： 

SLC200x激光器：额定最大电流为32mA，绝对最大电流为35mA。 

SLC280x激光器：额定最大电流为35mA，绝对最大电流为40mA。 

在额定最大电流以内运行激光器可以使其在达到使用寿命的时候仍然能输出额定功率。

在此电流之上运行激光器将缩短激光管的寿命。在任何情况下，激光器电流都不允许超

过绝对最大电流。在满足加工需要的情况下维持最小的工作电流将会延长激光管的寿命。 

注意：可以通过以下方法确定每根激光管中的运行电流： 

1) 通过监控激光头连接器第3引脚 

2) 通过监控25路高压电源界面连接器第17引脚(1V=5mA) 

3) 通过在每一根激光管输出端的电流传感电阻(100欧姆)上连接数字电压表(20V直流

电压表)，并读取电压值(1V=10mA)。可以通过测量激光头连接器上的第1脚与第3脚

之间(对主激光管)以及第2脚与第16脚之间(次激光管)的电压来获得电流值。(详见

4.2章节) 
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6. 维护 

6.1. 基本信息 

必须遵守以下程序以保持系统处于良好的工作状况。苏州衡快激光科技有限公司将不对

没有遵守维护计划而引起激光器的任何性能下降承担任何责任。可以从去离子滤芯的代

理商处直接购买替换用的备件。 

6.2. 维护计划 

每周：      检查增透镜片上是否有灰尘和异物。如果有，按下述步骤维护：戴上手套，

用橡皮吹气 

            球吹去灰尘，用PROPAN-2-OL将镜头纸浸湿，用镜头纸在增透镜片上进行单

向，全覆 

            盖式的擦拭直到镜片看起来像镜子一样干净。（选购了增透镜的客户进行

此项维护） 

            如果增透镜片已经损坏或者不能被清洁干净，请换一片镜片。 

每个月： 检查冷水机水箱中冷却液的液位。 

每3个月： 更换冷却水。 

    检查冷水机冷凝器的状况。 

每6个月： 安装新的去离子滤器和冷却水滤网。 

    将高压电源、激光头和冷水机上的灰尘和杂物清除掉。 

 

不要试图调整二氧化碳激光管，其上并没有任何用户可调的零件。请在其达到使用寿命时(可

以观察到明显的激光输出减少)联系苏州衡快激光科技有限公司安排返修事项。为了允许更大

的灵活性，此激光头系统并没有包含增透镜片，以让最终用户有更高的择自由度。不选择装

增透镜片导致激光头系统不能正常工作，将不能享受保修。 

 

6.3. 系统服务 

为保证激光系统长期的完整性，客户与苏州衡快激光科技有限公司工程师保留精确的服

务记录和通用零件替换记录十分重要。为您方便起见，应该在每次保养完成时填写以下

清单。 
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安装地址： 系统序列号：  

  

系统订单号：  

  

安装日期：  

  

保修期限：  

   

服务联系人：  

  

电话号码：  

  

 

日期 服务描述 RMA号 订单号 
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7. 故障检修 

以下给出了一些基本的故障检修步骤。如果仍然不能解决问题，或者问题再次发生，请

联系苏州衡快激光科技有限公司。 

问题：激光管以最大功率输出，电流控制不起作用。 

可能原因： 

1) 从激光管过来的低压回线没有被正确连接。请关闭高压电源，确认低压回线没有被连

接到错误的高压电源，或者被连接到了接地点。（详见3.7.8章节） 

 

 

问题：激光管停止导通或者无法导通。 

可能原因： 

1) 激光头外壳连锁-如果有的话-已被激活。检查激光头外壳紧固正常且系统连锁工作正

常。 

2) 流量连锁失败-如果安装有电话-已被激活。确认激光头和冷水机连接正常，在进/出

水口没有出现泄露情况，并且冷却水在激光管衬套中循环。 

3) 高压电源的电源电路断路器已经断开。如果需要进行复位。 

 

问题：压缩机在运行但冷却液温度持续升高。 

可能原因： 

1) 运行条件超过冷水机指定指标。确认环境气温低于35℃，如果需要请进一步降低(最

低15℃)这样可以提高风扇的冷却能力。 

2) 没有足够的空气流进入冷水机。检查单元周围空间是否足够，并且没有空气喷射进入

吸气口。 

3) 冷凝器污染。检查，如有必要进行清洁。 

4) 水箱没有足够的水。检查浮子开关没有打开。如果是，将水槽加满。 

5) 冷却水污染或者没有按频率更换。排干并用去离子水清洗水系统。不要再水中添加任

何清洗剂或抑制剂。 

 

问题：冷水机停止运行。 

可能原因： 

1) 内部超温连锁已经被触发(可以通过用户接口中的诊断关进行确认-如果安装有话)。

让冷水机自然冷却到室温，并检查上面的五种可能性。 

2) 连接到高压电源的电路开关已被断开。如果必要，重启。 

警告：请不要在高压电源通电的情况下检查连接到激光管的低压回线。存在触电危险! 
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8. 技术规格 

8.1. 激光头 

型号： SLC200   SLC280 

输出功率   额定值    220瓦   280瓦 

     最大值    240瓦   300瓦 

 

        版本： N,AN   S,AS 

光束质量(M2)         1.1    1.1 

束腰(2ω0)        5.8mm   4.8mm 

光束发散角        2.6mrad   3.1mrad 

光腰位置(从输出耦合器)     0.0m   1.1m 

指向稳定性(参考管路)         <0.1mrad  <0.1mrad 

 

典型功率稳定性       5 %(预热期间全功率) 

动态范围        8:1 (SLC200x),   6:1(SLC280x) 

长          1736mm (SLC200x),  1851mm (SLC280x) 

宽          310mm 

高          167mm 

重量         36-39kg 

 

8.2. 高压电源 

型号： CWC100A CWC140A 

最大电流(额定输出功率)     32mA  35mA 

绝对最大电流       35mA  40mA 

触发电压        <50kV  <50kV 

最大脉冲频率       1000Hz 

OEM版本(需两台) 

长          350mm 

宽          133mm 

高          173mm 

重          5kg 

 

⚫ 环境要求       运行   储存 

温度        15-30℃   -10-35℃ 

 湿度        30-60% RH  20-80% RH 

 
警告：如果需要在0℃或者低于0℃下储存，必须确保从激光管排掉所有冷却水。 
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9. 图纸和原理图 

图1：外围和安装尺寸(SLC200x) 

图2：外围和安装尺寸(SLC280x) 

图3：内部电路简图(仅限“S”和“N”版本) 

图4：内部电路简图(仅限“A”版本) 
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图 1：外围和安装尺寸（SLC200x） 

图 2：外围和安装尺寸（SLC280x） 
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图3：内部电路简图(仅限“S”和“N”版本) 
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图4：内部电路简图(仅限“A”版本) 
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一致性声明 

我们苏州衡快激光科技有限公司在此声明所有产品符合欧盟指令和欧洲标准。 

 


